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SCULE PNEUMATICE o

UT 5859 S
Freza pentru puncte
INSTRUCTIUNI DE SECURITATE de sudura
ASSS,  Pentru a preveni riscul de accidente, cititi instructiunile : -
(mw de mai jos gi urmati recomandarile facute Turaie 1.800 rot/min
ST ’ Racord aer 1/4"
Lungime 260 mm
Greutate 2,2 kg
Purtati ochelari de protectie si casti antifonice Consum de aer 23 1ls
Presiune de lucru 6,3 bar
Praful rezultat in timpul lucrului este daunator sanatétii.
Purtafi masca de praf Nivelul de zgomot si de vibratii curespunde EN 50 144
Nivel de zgomot 76,1 dB (A)
Nivel de vibratii 4,2 m/s?

Purtati manusi de protectie

« Cititi instructiunile cu atentie Tnaintea utilizarii produsului. Toti utilizatorii trebuiesc informati asupra masurilor de siguranta ce
se impun la lucrul cu scule pneumatice. Reparatiile se vor efectua numai de céatre personal autorizat.

» Nu dep asiti niciodat & presiunea maxim a recomandat a (6 — 6,3 bari).

* Folositi echipament de protectie conform celor recomandate.

* Folositi aer comprimat doar conform celor de mai jos

* La aparitia oricaror semne de functionare necorespunzatoare sau de scadere a puterii, opriti imediat lucrul si duceti masina
la un atelier specializat.

+ Daca folositi un sistem de agatat masina la locul de munca, legatura dintre ele trebuie sa fie trainica.

« In timpul lucrului, nu apropiati mainile de elementele in migcare ale masinii.

» Masina nu este legata la paméantare sau izolata electric. Nu o utilizati in locurile Tn care exista pericolul contactului cu curent.
« In timpul lucrului trebuie adoptatd o pozitie stabild si sigurd. Tineti masina in asa fel incat un eventual recul a masinii sa
poata fi preluat fara probleme

« Cu toate ca acest lucru nu este recomandat, in cazul in care reparati singur masina folositi doar piese originale PNEUTEC.

* Nu blocati parghia de actionare cu banda de lipit, cabluri sau altele in pozitia actionat. Parghia de antrenare trebuie |asata
libera astfel incét la sfarsitul operatiei sa poata reveni de la sine n pozitia oprit.

* Trebuie oprita intotdeauna alimentarea cu aer in timpul schimbarii accesoriilor de frezare.

» Masina nu se va utiliza fara clestele (contra-piesa) de fixare.

* Asigurati-va ca freza (burghiul de frezare) este bine fixata.

* Folositi ochelari de protectie. Nu folositi magina daca freza (burghiul de frezare) este uzat; inlocuiti deindata frezele uzate.
Nu ascutiti frezele deoarece se vor decali si astfel se pot rupe in timpul folosirii.

« In timpil lucrului pot apare scantei; daca lucrati in medii cu pericol de explozie folositi doar freze din beriliu-cupru!

 Verificati regulat furtunele si cuplele. Folositi cuple rapide doar conform recomandarilor de mai jos. Cititi capitolul
"Alimentarea cu aer". Nu transportati magina tinand-o de furtun. Nu atingeti intrerupatorul masinii la transport.

» Evitati apropierea partilor in migcare ale masinii de imbracaminte, cravate, par, carpe sau altele asemanatoare.

» Utilizatorii trebuies infoprmati asupra continutului capitolelor Domeniu de utilizare, Locul de munca, Alimentare cu aer,
Folosirea masinii, Intretinerea masinii.

* Nu conectati magina la sursa de aer comprimat decét dacd acesata are un robinet de oprire a alimentarii cu aer ugor
accesibil.

* Nu dati drumul maginii din méana decéat dupa oprirea completa a acesteia.

DOMENIU DE UTILIZARE

Aceastad magsina este destinata frezarii punctelor de sudura, cu reglarea grosimii de frezare, fiind destinata tinichigeriilor auto.
Cu ajutorul clestelui de fixare (contrapiesa de fixare) se regleaza exact adancimea de frezare, astfel Incat sa nu se
deterioreze partea inferioara a pieselor prelucrate.

Cu ajutorul burghiului de diametru 8mm cu autocentrare, punctele de sudura sunt complet Tndepartatte.

Pentru mentinerea constana a turatiei masginii precum si pentru corecta ntretinere a acesteia, se va monta o unitate de tratare
a aerului Tnaintea masinii, ce permite reglarea presiunii de aer. Se va verifica regulat ca presiunea de lucru sa fie de 6,0 bar.
Se recomanda folosirea manusilor si ochelarilor de protectie.

Masina trebuie gresata permanennt folosind ulei special pentru scule pneumatice.

Folositi magina doar pentru scopul in care a fost construitd. Utilizarea n alte scopuri se va face doar cu acordul producatorului
sau a distribuitorului autorizat. Nu aduceti modificari maginii care sa va permitd s& o folositi Tn alte scopuri decat cele
prevazute de producator.




LOCUL DE MUNCA

Masina este destinatad exclusiv utilizarii manuale. Ea se va utiliza doar daca pozitia muncitorului este stabild. Masina poate fi
folositd Tn orice pozitie in care muncitorul are o pozitie stabild, solida si o prizé buna a masginii. Tineti cont de faptul ca la
desfacerea suruburilor magina se poate deplasa cu viteza spre Tnapoi; asigurati-va ca exista destul spatiu de manevra pentru
a Tmpiedica accidente la brat, mana sau corp.

ALIMENTAREA CU AER

Folositi doar aer comprimat curat si lubrefiat la o presiune de 6,3 bar, presiune masurata cu magina pornita la maxim. Folositi
doar furtune cu diametrul si lungimea maxima prescrise. Este recomandata legarea masinii conform schemei de mai jos. La
masina nu se va lega niciodata o cupla rapida, ci intre masina si cupla va trebui sa existe un furtun de cca. 30 cm. Nu
conectati masina la sursa de aer comprimat daca inainea grupului de filtrare-lubrefiere nu exista un robinet usor accesibil
pentru Tntreruperea alimentarii cu aer in caz de urgentd. Instalatia de alimentare cu aer trebuie permanent intretinuta. Este
absolut necesara montarea unui grup de filtrare-reglare-lubrefiere conform schemei de mai jos, pentru ca masina sa lucreze
doar cu aer curat, lubrefiat i la presiunea prescrisa. Detalii despre aceste grupuri aflati de la distribuitorii autorizati. Daca
acest grup de intretinere nu existd, magina trebuie unsa zilnic inaintea folosirii cu o seringd cu ulei pneumatic. Inchideti
robinetul de alimentare cu aer si actionati intrerupatorul maginii pentru decompresia instalatiei. Decuplatia magina de la
instalatie si introduceti cca. 5ml de ulei special penrtu magini pneumatice in furtunul de alimentare. Cuplatia masina la sursa
de aer si porniti-o cateva secunde la turatie mica pentru a permite imprastierea uniforma a uleiului in angrenaj. Daca masina
este utilizata des si pierde din putere, acest procedeu trebuie repetat de mai multe ori zilnic. Se recomanda folosirea masinii
la o presiune a aerului de 6,3 bar (90 psi). Pot fi utilizate si presiuni mai mici sau mai mari pana la maxim 7 bar (100 psi). La
presiuni mai mici puterea masinii este mai mica, la presiuni mai mari creste fata de cea indicata, calculata la 6,3 bar.

Robinet
Filtru
Aici ungeti zilnic Regulator
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TNTRE'!'INERE S| REPARARE

Intretinerea regulatd a masinilor pneumarice le asigurd o viatd lunga si functionare optima. Tn afara operatiilor descrise mai
sus (ungerea sculei prin intermediul unui lubrificator sau prin adaugare directa de ulei) este absolut necesar sa se verifice
existenta uleiului in mecanismul de impact al maginii, lucru care se realizeaza prin intermediul surubului de control al uleiului.
Lipsa uleiului duce la uzura prematurd a masinii, scaderea puterii $i chiar scoaterea acesteia din functiune. Repararea
sculelor pneumatice si mai ales a masinilor de Tnsurubat cu impact se face doar de ateliere specializate. De aceea nu se
recomanda sa interveniti asupra masinii. Dacd magina nu functioneaza in conditiile Tn care alimentarea cu aer $i ungerea
corespund, este necesar sa va adresati unui service specializat.

RECOMANDARI

Pentru buna functionare a maginii vd recomandam folosirea unui ulei special. Acesta va asigura ungerea
corespunzatoare a motorului prin intermediul aerului comprimat. In acest scop v recomandam folosirea
uleiului Pneutec 2000 . Acest ulei este complet lipsit de componente toxice (clasa de toxicitate 0). Noxele
produse Tn timpul lucrului sunt reduse la minim. Este un ulei de ungere sintetic, biologic degradabil. Special
pentru lubrefierea tuturor componentelor impotriva coroziunii, prevenind si blocarea motorului prin inghet la
temperaturi foarte scazute.
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